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Salzkerne unterschiedlicher

Zusammensetzung.
Komplexer Salzkern gefertigt

im ND-Guss.
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Gegossene Salzkerne ermdglichen die Fer-
tigung druckgegossener Bauteile mit integ-
rierten komplex geformten Hohlraumen.
So kénnen funktionelle Hohlrdume wie
bspw. Kihlkanale oder struktureller Leicht-
bau realisiert werden.

Eigenschaften und Méglichkeiten

Im Niederdruckkokillenguss (ND-Guss) her-
gestellte Salzkerne zeichnen sich durch fol-
gende Punkte aus:

Hohe Abbildungsgenauigkeit und hohe
MaBhaltigkeit

Sehr gute, glatte und dichte Ober-
flachen

Hohe mechanische und thermische
Stabilitat

Einfache und zuverlassig rtickstandslose
Entfernung aus dem Bauteil

Es ergeben sich folgende Vorteile:
Deutlich niedriger Invest (i. V. zu Druck
gussmaschine + Peripherie)

Hohe Gussqualitat aufgrund laminarer

Formfillung und hoher Prozessstabilitat
Keine Korrosionsprobleme aufgrund
gekapseltem Ofenraum

Angebot des Fraunhofer IFAM

Entwicklung von Kokillen flr gegossene
Salzkerne inkl. GieBprozessentwick-
lung

Herstellung von Klein- und Vorserien
von Salzkernen im ND-Guss
MaBgeschneiderte Salzmischungen mit
verbesserten gie3technischen
Eigenschaften

Lieferkette fur Salzkerne, Lagerfahig-
keit / Lagerbedingungen
Charakterisierung von Salzmischungen
(z. B. GieBeigenschaften) und Salzker-
nen (z. B. Mikrogeflige, Festigkeit)
Erfassung thermophysikalischer Daten
fur die GieBsimulation



